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AUTOMATISIERUNG INDIVIDUELL
NACH IHREN ANFORDERUNGEN

In der Folienlogistik stellen die Lauf-
wege zu den Lagerplétzen der an-
gebrochenen Folienrollen und der
Weg zur Umwickelmaschine (und
zurtck) einen erheblichen Kosten-
block dar. Durch den grof3en Varian-
tenreichtum an Folien lassen sich
die jeweiligen Rollen kaum in kom-
pakten Regalzeilen unterbringen,
selbst bei Ausnutzung einer Sortie-
rung nach Schnelldufern bleiben
erhebliche Hol- und Bringzeiten,
die nicht unmittelbar wertschép-
fend sind.

Um diesen Hol- und Bringprozess
zu automatisieren hat die NEPATA
GmbH ein automatisches Lager-
system flr Rollenmedien entwickelt.
Hier werden in einem Blocklager
die Rollen extrem kompakt, und
nach Durchmessern in bestimmten
Bereichen sortiert, vertikal gelagert.
Ein Roboterarm greift die einzelnen
Rollen von oben bringt diese an
einen Ubergabeplatz, in der Regel
in Form von Kommissionierwagen.
Fir die jeweiligen Auftrége bend-
tigte Rollen werden dann auf den
einzelnen Wégen positioniert oder
dort kombiniert (bei kleinen Auftra-
gen mit wenig Rollen).

Das Einlagern von angebrochenen
Rollen erfolgt entsprechend. Die
mitgelieferte Software ist voll in die
bekannte NEPATA Software Convert-
Plus2 integrierbar, Gber die Produk-
tions-Warteschlangen wird das Aus-
lagern der Folienrollen friihzeitig
angestofBen.

Selbstversténdlich optimiert die
Steuerungssoftware die Lagerplatze
haufig verwendeter Folien, um Ver-
fahrwege zu reduzieren. Das auto-

matische Lagersystem meldet auch,
wenn von einem Material eine neue
Rolle nétig ist, diese kann dann
ebenfalls an einer Ubergabestation
eingestellt werden.

Das System kann von der GréBe her
auf die Anforderungen des Kunden
angepasst werden, hinsichtlich Seiten-
verhaltnis der Abmessungen, maxi-
male Rollenh&he, Gesamtkapazitét,
sowie Aufteilung der einzelnen
Durchmesser-Bereiche.

@ GroBe und Kapazitat des

@ Wegfall von Hol- und
Gesamtsystems frei wahlbar

Bring-Wegen bei manuellen
Rollenlagern

@ Sehr kompakte Lagerung

von Rollen nach
Durchmessern sortiert

@ Chaotische Lagerplatzwahl

@ Beriihrungsloses Material-
handling auch ohne Karton

@ Erleichterung der Greif- und
Hebearbeiten fir Mitarbeiter
im Lager

hd Schnellauferprinzi
nach aem wrerprinzip @ Volle Kontrolle Gber Bestande
@ Hohe Kapazitat fir auto-

matisches Ein- und Aus
lagerung von Rollen

@ Nachlegen von neuen Rollen
wird softwareseitig gesteuert

und Lagerplatze in Echtzeit,
keine Rollen mehr an falschen
Lagerplatzen etc.

LOSUNG FUR KLEINE
LAGERSYSTEME MIT
INDUSTRIEROBOTER

In der Beispielkonfigu-
ration kénnen auf 60m?
Brutto-Flache (inkl. Ge-
stell und Ubergabesta-
tionen) etwa 830 Rollen
gelagert werden. Das
ist kompakter, als es in
Fachbodenregalen mit
normaler Greifhéhe auf
der gleichen Flache
moglich ware.



AUTOMATISCHES LAGERSYSTEM
FUR ROLLENMEDIEN

Die beiden hier aufgefliihrten Konfigurationen sollen Gerne erarbeiten wir fiir Sie ein individuelles
Anhaltspunkte bieten, jedoch kénnen wir die Ausfih- ~ Angebot. Nehmen Sie hierzu Kontakt mit uns auf:
rung an lhre Bedirfnisse hinsichtlich Anzahl der Lager-

platze, der Durchmesserverteilungen, der Zykluszeiten,  Dipl. Ing. Fabian Franke - CEO

der Art der Prozessintegration an Ihr ERP und Convert-  fabian.franke@nepata.de, fon: +49 (0) 8442 95840-21
Plus2 etc. individuell anpassen.

BEISPIELKONFIGURATION

MIT INDUSTRIEROBOTER PORTALSYSTEM

Kerndurchmesser........ccc........ 3" (75mm - 77mm) Kerndurchmesser..................... 3" (75mm - 77mm)

Maximales Rollengewicht ... 30kg Maximales Rollengewicht..............ccccccccceiene. 30kg

Maximale Rollenbreite .........cccoeeiniennc. 1.650mm Maximale Rollenbreite .........cccccooeeinnee. 1.650mm

Minimale Rollenbreite .........ccccooeeineennnen. 500mm Minimale Rollenbreite .........c.c.cccoeeieiane. 500mm

Maximaler Rollendurchmesser................... 205mm Maximaler Rollendurchmesser................... 205mm

Antriebe ..o Kuka KR180 PA Antriebe. ............... Siemens SINAMICS S120 Servo

Kraftibertragung .....Getriebemotoren (4 Achsen) Kraftibertragung .......cccccvviniicicucnnnnne. Zahnriemen

SPS e Siemens Simotion D425 SPS e Siemens Simotion D425

Sicherheitsausstattung .......ccccoceeevveuenene Einzdunung Sicherheitsausstattung ........cccccvvvevennee Einzdunung

....................................................... und Laserscanner certeree ettt neeneeneeneneneenee e UND LASErscanner

LANGE. . i 7,5m LANGE it 14,5m

Breite oo 7,5m Bt et 8m

HONE (.. 5m HORE .. 5,3m LOSUNG FUR GROSSE LAGERSYSTEME
Rollenkapazitat..........cc......... @ 17cm: 300 Rollen Rollenkapazitét........c..c......... @ 17cm: 1.200 Rollen B FORTACRAES
................................................ @ 14cm: 210 Rollen e eee e e e e snesneeneenen @ 14em: - 575 Rollen In der Beif.pielkpnﬁguration kénnen auf 116m?
................................................ @ 11cm: 320 Rollen cereteeeeeneseeeeeeneeneeeneeenee. @ 11cmz 575 Rollen ft;‘ﬁfj:g'jﬂfvg";%O%e;;ﬁ’,!ﬁ’;‘iggj{?@:‘;en.
Gesamtkapazitat ............coovvvevverrrrenenn, 830 Rollen Gesamtkapazitat ...........ccoovveervvererreen. 2.350 Rollen 3?5;?;km°aT§a§Z?fféiZZ'&?S:’SE?&ZT%TQ‘ZEe
Roboter-Kapazitét .............. 120 Zyklen pro Stunde Roboter-Kapazitat.............. 120 Zyklen pro Stunde méglich wére.

Ubergabe-Platze .................... 3 Wégen a 10 Rollen Ubergabe-Plitze .................... 7 Wagen a 10 Rollen

System Lebensdauer.......c.cccccveieininee., > 15 Jahre System Lebensdauer......c.c.cocovvueueuenene > 15 Jahre

BEISPIELKONFIGURATION




DIE IDEALE LOSUNG
FUR DIE FOLIENKONVERTIERUNG

Die NEPATA GmbH hat sich auf die
Entwicklung von Maschinen und
Software zur Unterstiitzung von
Konvertierungs- und Zuschnittauf-
gaben bei Folienmedien spezialisiert
und verflgt Gber ein umfangreiches
Programm an Umwickel-, Ablang-
und Léngstrenn- oder Abstechma-
schinen Made in Germany fur alle
Anwendungsbereiche in der Werbe-
technikindustrie. Die Maschinen, mit
ihrem hocheffizienten Umwickel-
system fir folienartige Materialien,
werden den Anspriichen an modern-

ROLLENMODUS

Lieferschein

Autoimport

©  Software

T

Eingabe

Manueller
Auftrag

ste Technologien gerecht und sind
weltweit erfolgreich im Einsatz.

Die notwendigen Zuschnittprozesse
entlang der Lieferkette von Herstel-
lern bis zu den Dienstleistern in der
Werbetechnikbranche sind fur die
Lieferanten Last und Chance zugleich
- nur wer es schafft, ohne viel Arbeits-
aufwand prézise Materialzuschnitte
anzufertigen, kann seinen Kunden
ein umfangreiches Mediensorti-
ment mit kurzen Lieferzeiten zu
konkurrenzfahigen Preisen anbie-

Gruppieren
nach Material

Optimierte
Zuschnittliste
Abarbeitung
einzelner
Lieferscheine

Automatischer
Label-Druck

N mit Barcode fur
Materialrolle

~ J

Materialrolle
mit Label
versehen

ten und dabei Verschnitt und Ver-
luste vermeiden.

Die hohe Effizienz des Umwickel-
systems fur Folien-medien der
Maschinen der UA Serie, fir die ein
europaisches Patent angemeldet
ist, zeigt sich einerseits in der Auto-
matisierung der Konvertierungs-
prozesse, andererseits in einer
erheblichen Zeitersparnis. Durch
die hdhere Prazision gegeniiber
anderen Verfahren werden Material-
verlust und -verschnitt minimiert.

Materialrolle

anfordern %

N

Barcode auf
Materialrolle

-
zur Freigabe
scannen

o
Materialrolle
rusten, leere
Hulse risten

Automatischer

Label-Druck
\l, mit Barcode fir
Kleinrolle
Umwickeln,
e Abléangen 9
starten \l/
Kleinrolle
mit Label

verschlieBen
& entnehmen

o Db \l/

B Materialrolle
mit Lgbel
verschlieBen
% y & entnehmen
—_—

@ Kein Verschnitt oder zu
kurze Restrollen durch
exaktes Umwickeln

@ Keine Reklamationen

wegen zu kurzer Rollen

@ Keine Versandfehler,
Abholungen oder
Erstattungen

@/ kein Arger, kein Stress

@ hohere Produktivitat,
Effizienz, bessere Ergo-
nomie und Sicherheit

WARENEINGANG/INVENTUR

Anlieferung
—0 Materialrollen

~— N2

Eingabe von Zur stichprobenartigen
e — M;;fgg;::d Uberpriifung oder
—=0 bei Inventur.

Materialrolle

9 rlsten, leere

Software Hulse risten

N2

Automatischer
Druck mit
Label inkl.
Barcode und e
Gesamt-/Rest-
lange

N2

Langenmessung
der Rolle durch Um-
wickeln

@ Zeitersparnis

von 40% und mehr”

@/ Mehr Gewinn durch
weniger Material-
verschwendung

@ Erfolgreiche Reklama-
tionen gegenuber
Hersteller durch
Chargen-Verfolgung

@ Einfache Inventur

durch Barcode-Etiketten
mit Rollenlangen auf
allen Rollen

BOGENMODUS

Eingabe von

gewdlinschter
Materialrolle &= Sl & Anzahlund
anfordern Lange der
Bogen

N

Barcode auf
Materialrolle

zur Freigabe
scannen

N2

Materialrolle
risten

N2

Automatischer
Label-Druck
mit Barcode fur
Materialrolle

Bogenschnitt
starten

N2 N2

Geschnittene Materialrolle mit
Bogen Label verschlieBen
entnehmen und entnehmen

*im Vergleich zu einfachen Vorrichtungen



UA SERIE

DER NEUE INDUSTRIE- it nseren Maschimen verarbeion werden:
STANDARD FUR DIE

@Selbstklebefolien @ Flexfolien @ (Foto-)Papiere
FOLIENKONVERTIERUNG @Sandstrahlfolien @/ Flockfolien @/ Tapeten

Die erfolgreichsten Foliendistributoren der Welt arbeiten ‘/ Maskierfolien ‘/ Mesh reflektierende
mit Umwickel- und Abstechmaschinen der NEPATA GmbH O O @ Klebefolien
@ Magnetfolie @ Banner

@/ Digitaldruck-

@ Car-Wrapping @/ Sonnenschutz- medien
Folien Folien
Produktionssteuerung Pneumatische Kupplung Abstecheinheit Medienbreiten Umfangreiche
Uber Touch-PC und fur vibrationsfreies mit digitalem Messsystem, bis 1900mm Sicherheits-
ConvertPlus2 Software Umwickeln und Abstechen Backenschmierung und ausstattung
Linienlaser

DATEN UND FAKTEN UA770 UA1650 U:I;\?VSSO ;g\?\?s
Interner digitaler Controller v v v .
ConvertPlus2 Schnittstelle v v v .
Ergnomomische Schwenkwelle . . v v
Pneumatische Wellenkupplung . . \/ \/
Automatisches Abschneiden v v v 0
FastCut Modus fiir schnelleren Bogenschnitt Gber ConvertPlus2 v v v .
Hiilsenlos Aufwickeln bei ca. 50mm Innendurchmesser optional . . .
Splicing Modus zum Anstlickeln von Folien optional . \/ .
Abstecheinheit mit digitalem Messystem . . v v
Backenschmierung fiir Abstechklinge . . optional optional
Linienlaser fur Abstechklinge . . optional optional
Hohe Umwickelgenauigkeit besser 1mm/m v v v .
Umwickelgeschwindigkeit bis zu 1,5m/s v v v °
;omnvlfetiiltltjise?esno\malg(e)llen und zur Warenflusskontrolle v v v v

UA1650 ADWS duch Barcode sbeing it Abweicheng < i Umfangreiche Sicherheitsausstattung v v v v



/70

Prazises Umwickeln und Ablangen bis zu einer Breite von 770mm

Die Umwickel- und Ablangmaschine
UA770 wurde speziell zum Verarbei-
ten von Flockfolien, Flexfolien, aber
auch vielen anderen Medien bis zu
einer Medienbreite von 770 mm,
entwickelt. Sie wird h&ufig in Logistik-
zentren von Grof3- und Einzelhand-
lern fir Folien fUr die Textilverede-
lung eingesetzt. Die UA770 misst
zuverlassig, prazsie und schnell
Folienrollen bis zu einem Durch-
messer von maximal 400 mm und
l&ngt ebenso zligig exakte Kurzrollen
bis zu einem Durchmesser von
280 mm sowie Bogenware von
entsprechenden Mutterrollen ab.

In Kombination mit der Steuerungs-
software ConvertPlus2 lassen sich
sowohl Mutter- als auch Kunden-

|
—-—
-

3.

=

==

rollen mit individualisierten Barcode-
Labels versehen, die die Lauflange
der Folie, Artikeldaten und bei Be-
darf auch viele weitere Informationen
enthalten. Mithilfe dieser Barcode-
Labels lassen sich die Folien vor dem
Ausflhren eines Umwickel-Jobs
abscannen und somit die Artikel-
daten lberprifen und die Restldnge
der Rolle ins System einlesen. Damit
werden viele Fehler im Umwickel-
prozess vermieden.

Die ConvertPlus2 unterstitzt mehrere
Wege zum Einlesen von Umwickel-
auftrdgen - beispielsweise Gber
das Scannen von entsprechenden
Barcodes auf den Lieferscheinen
oder sogar Uber vollautomatische
Importe von elektronischen Auftrags-

daten. Die einseitig gelagerten
Spannwellen der UA770 erméglichen
ein schnelles und sicheres Spannen
aller Folien und Rollenkerne. Das
Spannen der Folien selbst erfolgt
entweder Uber einfache Spannhebel,
die vom Bediener betétigt werden,
oder pneumatisch durch die interne
Maschinensteuerung.

Der optionale Splicing-Modus erlaubt
das professionelle Anstiickeln von
Folien gesteuert Uber die Convert-
Plus2 Software. Mit dem FastCut-
Feature kann bei Bogenschnitt Gber
ConvertPlus2 die Prozesszeit ver-
kiirzt werden. Uber eine neuartige
Spannwelle kann mit einem Innen-
durchmesser von ca. 50mm auch
hilsenlos aufgewickelt werden.

@/ Umwickelgeschwindigkeit bis zu 1 m/s

@/ Umwickeln und Abléngen
bis zu 770 mm Breite

o (N) NEPATA UA L0

1

@ Steuerung liber ConvertPlus2 Software
inkl. Barcode-Labels fir Kunden-
. und Lagerrollen

""J @ hohe Prazision beim Umwickeln

von <1Tmm/m

@ schnelles Riisten

durch einseitig gelagerte Spannwellen
@ Splicing-Modus

zum Anstiickeln von Folien (optional)

, @ FastCut fiir schnellen Bogenschnitt
P (mit ConvertPlus2)

@ Hiilsenlos wickeln

mit ca. 50mm Innendurchmesser (optional)

® NEPATA
UA 10

*Abhangig vom verwendeten Material.
Wir informieren Sie gerne.

TECHNISCHE DATEN UA770

Max. Medienbreite..........ccccovveeviinieienennnn 770mm
Max. Wickelgeschwindigkeit.................. 1m/s

Max. Rollendurchmesser Aufwickeln..... 280 mm
Max. Rollendurchmesser Abwickeln...... 400 mm

Hulsendurchmesser.......cccoocoevvveceeinn. 3" (2" optional)

Genauigkeit beim Ablangen.................. <1mm/m*

Genauigkeit beim Messen...................... <2mm/m*

Max. Medienstarke .......c.cccoeoeeiiinecanne. 1 mm*

Max. Rollengewicht..........ccccccceiininnnne 25kg

StromMVersorguNg .....cceeeeeveerieueenieneneenns Wechselspannung 230V/50Hz-60Hz
Leistungsaufnahme .........ccccceoeviiinnnnne 400W

Arbeitsumgebung .....cccoeeiviiiiricies +5°C bis +35°C

Abmessungen (HXTXxB)....c.cocevvrueurrnenen 1608 mm x 535 mm x 1425 mm

GeWiCht ..o 280kg




*Abhangig vom verwendeten Material.
Wir informieren Sie gerne.

TECHNISCHE DATEN UA1650

Max. Medienbreite.........cccccoveeveennn...
Max. Wickelgeschwindigkeit.............
Max. Rollendurchmesser Aufwickeln

Max. Rollendurchmesser Abwickeln.
Hilsendurchmesser.......cccocevevevennnne.
Genauigkeit beim Abléngen.............
Genauigkeit beim Messen.................
Max. Medienstarke .......c.cccccoevoeneinen.
Max. Rollengewicht.........cccccccvnieuennnne.
StrOMVErsorgung ......coecevvereeuesveneenennen
Leistungsaufnahme .......ccccccevniiiaces
Arbeitsumgebung .......cccocecirieininnee.
Abmessungen (HXTXxB)......cccceunene.
Gewicht ..o

280mm
400mm

3" (2" optional)
<1 mm/m*
<2mm/m*

1650

Prazises Umwickeln und Ablangen bis zu einer Breite von 1650mm

Die neue und hoch effiziente
NEPATA UA1650 Umwickel- und
Abldngmaschine ist ein absolutes
Must have” fur Hersteller und Dienst-
leister der Werbetechnikbranche, die
sich mit dem Umwickeln von Digjital-
druckmedien Selbstklebe-, Car-
Wrapping- und Sonnenschutzfolien,
sowie auch schmaéleren Flex- und
Flockfolien téglich auseinander-
setzen mussen.

Im Gegensatz zu ihrer ,kleinen
Schwester” UA770 verflgt die
NEPATA UA1650 Uber eine maximale
Arbeitsbreite von 1650 mm. Gegen-
Uber manuellen Verfahren garantiert
die UA1650 minimale Materialver-
schwendung. Das hochprézise Um-

@/ Umwickelgeschwindigkeit bis zu 1,5m/s
@/ Umwickeln und Abléngen

bis zu 1650 mm Breite

@/ Steuerung liber ConvertPlus2 Software
inkl. Barcode-Labels fiir Kunden-

und Lagerrollen

@ Automatisches Spannen
durch Pneumatik

@/ hohe Prazision

beim Umwickeln von <1 mm/m

wickeln und Ablédngen von Folien
geschieht mit einer Abweichung
von weniger als 1 mm pro Meter.
Die Langenmessung, das Umwickeln
sowie die gesamte Produktions-
steuerung laufen neben der internen
Steuerungseinheit optional Uber
einen Touch-PC mit der Software
ConvertPlus2. Diese unterstitzt
auch den automatischen Etiketten-
druck inkl. Barcode fir Kurz- und
Mutterrollen fir professionelle Lager-
verwaltung und eine absolute
Minimierung von Konvertierungs-
und Packfehlern.

Der Hilsendruchmesser auf der Auf-
und Abwicklung betragt 3", 2" sind
optional erhéltlich. Der maximale

Durchmesser fir Rollen auf der Ab-
wicklung ist 400mm, es kénnen
Rollen mit einem maximalen Durch-
messer von 280 mm aufgewickelt
werden. Die maximale Umwickel-
geschwindigkeit betréagt 1,5m/s,
das maximale Rollengewicht 50kg.

In den Bereichen der Folien-
distribution besticht die NEPATA
UA1650 Umwickel-, und Ablang-
maschine durch ihre hohe Produk-
tivitdt und Effizienz komplettiert mit
einer umfangreichen Sicherheits-
ausstattung. Mit dem FastCut-
Feature kann bei Bogenschnitt Gber
ConvertPlus2 die Prozesszeit verkirzt
werden.

@/ schnelles Riisten

durch leicht verschiebbare Spannzapfen

@/ FastCut

!E =
» = s

fur schnellen Bogenschnitt
(mit ConvertPlus2)

o () NEPATA UA i
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1650 ADWS

Prazisions-Konvertierungszentrum zum Umwickeln, Ablangen & Abstechen

Die UA1650 ADWS ist unsere prazi-
seste und umfassendste Konvertie-
rungslosung und ein weltweit etab-
liertes System flr den Folienhandel
und die Folien-, sowie Tape-Herstel-
lung. Neben dem hochpréazisen
Umwickeln und automatischen
Ablédngen unterstitzt die UA1650
ADWS auch das genaue Abstechen
von vielen folienartigen Medien bis
zu einem Rest von 50 mm Breite.

Die durchgehende Schwenkwelle
oben kann nahezu kraftfrei und leicht
bedient werden, das Ein- und Aus-
fadeln von leeren Papphilsen bzw.
fertig abgestochenen Folienrollen
geht binnen Sekunden vonstatten.
Durch die einstellbare Endlage der
Schwenkwelle, ist ergonomisches
Arbeiten auch fur kleine Mitarbeiter
gewahrleistet.

@/ Umwickelgeschwindigkeit bis zu 1,5m/s

Eine automatische pneumatische
Kupplung sort fir vibrationsfreies
Umwickeln und Abstechen. Die
Abstecheinheit verfigt Gber ein -
bei Bedarf feststellbares - mitlaufen-
des Rollmesser, das auf einem leicht-
gangigen Axialschlitten montiert ist
und mittels zweier Digitalanzeigen
fir ein Relativ- und Absolutmal spie-
lend leicht positioniert werden kann.
Per Knopfdruck mit der linken Hand
wird der Axialschlitten blockiert
und die Folienrolle gespannt, mit
der rechten Hand kann nun die
Folienrolle abgestochen werden.

Optional ist ein Linienlaser zur
Anzeige der Messerposition auf
der Medienrolle, sowie ein neuartiges
Backen-Schmiersystem erhéltlich,
welches die Klinge direkt und spar-
sam mit einen Schmiermittel benetzt,

@/ Umwickeln bis zu 1650 mm Breite,

Abstechen bis zu 1900 mm Breite

@ Steuerung liber ConvertPlus2 Software
inkl. Barcode-Labels fir Kunden-
und Lagerrollen

die Klinge permanent reinigt und
bremst. Dieses System fihrt zu
deutlich besseren Abstechergeb-
nissen bei den meisten Medien.

Es konnen Folienrollen mit einem
Durchmesser von bis zu 400 mm

auf der Abwicklung gerustet werden.

Maximal 280 mm Durchmesser
kénnen auf der oberen Welle auf-
gewickelt und abgestochen werden.
Die maximale Medienbreite beim
Umwickeln betragt 1650 mm, beim
Abstechen kénnen Rollen bis

zu einer Breite von 1900 mm gerUstet
werden. Mit dem FastCut-Feature
kann bei Bogenschnitt Gber
ConvertPlus2 die Prozesszeit ver-
kirzt werden.

@/ leichtgdngige Abstecheinheit
mit doppelter Digitalanzeige

@/ hohe Prazision beim Umwickeln
von <1 mm/m

@/ perfekte Ergonomie

durch einstellbare Schwenkwelle

, ‘n
«1

b

@/ Pneumatische Wellenkupplung
zum vibrationsfreien Umwickeln
und Abstechen

@ Minimale Abstechbreite
(50mm von links)

@/ FastCut fiir schnellen Bogenschnitt
(mit ConvertPlus2)

@/ Backen-Schmiersystem

| ] fur Abstechklinge*

4 "1 @ Linienlaser fiir Abstechklinge*

*optional

m——e

S

——

| =
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*Abh&angig vom verwendeten Material.
Wir informieren Sie gerne.

TECHNISCHE DATEN UA1650 ADWS

Max. Arbeitsbreite Umwickeln ............... 1650mm
Max. Rollendurchmesser Aufwickeln..... 280 mm
Max. Rollendurchmesser Abwickeln...... 400 mm

Max. Umwickelgeschwindigkeit............. 1,5m/s

Max. Arbeitsbreite Abstechen................ 1900 mm

Max. Rollendurchmesser Abstechen..... 280 mm
Hulsendurchmesser........cccocveveeieiiicnn. 3" (2" optional)

Minimale Abstechbreite links................. 50 mm

Genauigkeit beim Ablangen.................. <1 mm/m*

Genauigkeit beim Messen........c.cc......... <2mm/m*

Max. Medienstarke .........cccoceeeveeninienennn 1 mm*

Max. Rollengewicht.........ccoovirieininiennnne. 50 kg
Stromversorgung.......ccccoeceeveciniecnen Wechselspannung 230V / 50 Hz - 60 Hz
Leistungsaufnahme .........ccccceoeviinininnnne 1500 W

Arbeitsumgebung .....ccceeirieiiiieie + 5°C bis + 35°C
Abmessungen (HXxTx B)....c.cccceveuennnne. 1468 mm x 535mm x 3145 mm
GEWIChT .. 570kg
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TECHNISCHE DATEN 1900 ADWS

A Max. Medienbreite..........ccoeovrineineaens 1900 mm
‘-.“_- - Max. Abstechdurchmesser ..................... 280mm
. Hilsendurchmesser......c.ccocvvvevecvececnn. 3" (2" optional)
' ‘i’ Minimale Abstechbreite links................. 50mm
Genauigkeit beim Umwickeln................ <1 mm/m*
at }7_“‘-~..\ Max. Rollengewicht.......cocoveviieicenicnnee. 50kg
I ) StrOMVErsorguNng......coeeevveeeeenveeeuenrenenes AC voltage 230V /50 Hz - 60 Hz
‘ Leistungsaufnahme .......cccccevvveinnrienene, 1500W
' Arbeitsumgebung ........ccccoeevieirieininn. +5°Cto + 35°C
Abmessungen (HXT X B)....ccoecerireeenes 1468 mm x 535 mm x 3145 mm
GEWICHT vt 490kg

*Abhéngig vom verwendeten Material.
Wir informieren Sie gerne.

1900 ADWS

Prazisions-Abstechmaschine

Die professionelle Abstechmaschine
1900 ADWS wurde zum schnellen
und prézsien Abstechen verschie-
denster Medien entwickelt. Haupt-
augenmerk wurde dabei auf her-
vorragende Schnittkanten bei Selbst-
klebefolien, Digitaldruckmedien,
Flockfolien, Flexfolien und dhnlichen
Materialien gelegt. Diese kénnen bis
zu einer minimalen Breite am linken
Folienende von 50 mm abgestochen
werden. Die durchgehende Schwenk-
welle kann nahezu kraftfrei und leicht
bedient werden, das Ein- und Aus-
fadeln von leeren Papphilsen bzw.
fertig abgestochenen Folienrollen
geht binnen Sekunden vonstatten.

Durch die einstellbare Endlage der
Schwenkwelle, ist ergonomisches
Arbeiten auch fur kleine Mitarbeiter
gewahrleistet. Eine automatische
pneumatische Kupplung sorgt fur

@/ Abstechen bis zu 1200 mm Breite

®/ Steuerung iiber ConvertPlus2 Software
inkl. Barcode-Labels fir Kunden-

und Lagerrollen

vibrationsfreies Umwickeln und Ab-

stechen. Die 1900 ADWS verfligt Gber
ein - bei Bedarf feststellbares - mit-
laufendes Rollmesser, das auf einem
leichtgéngigen Axialschlitten mon-
tiert ist und mittels zweier Digital-
anzeigen fur ein Relativ- und Abso-
lutmaB spielend leicht positioniert
werden kann. Per Knopfdruck mit
der linken Hand wird der Axial-
schlitten blockiert und die Folien-
rolle gespannt, mit der rechten Hand
kann nun die Folienrolle abgestochen
werden.

Optional ist ein Linienlaser zur An-
zeige der Messerposition auf der
Medienrolle, sowie ein neuartiges
Backen-Schmiersystem erhéltlich,
welches die Klinge direkt und spar-

sam mit einen Schmiermittel benetzt,

die Klinge permanent reinigt und
bremst. Dieses System flhrt zu deut-

(optional)

@/ leichtgéangige Abstecheinheit ‘

itd lter Digital i
mit doppelter Digitalanzeige E e

@/ perfekte Ergonomie

lich besseren Abstechergebnissen
bei den meisten Medien.

Das Spannen der Abstechwelle er-
folgt automatisch durch Druckluft.
Je nach gewdlinschter Arbeitsweise
stehen verschiedene Abstech-Modi
zur Verfigung - zum Beispiel kann
das Messer dauerhaft axial blockiert
werden, wahrend die Folienrollen
getauscht werden kdénnen, oder die
Folie bleibt gespannt, wahrend das
Messer neu positioniert werden kann.

Es kdnnen Folienrollen mit einem
Durchmesser von bis zu 280 mm
abgestochen werden. Die 1900
ADWS kann Rollen bis zu 1900 mm
Breite verarbeiten. Die Maschine
wird Gber den internen Controller
Controller gesteuert und kann durch
die umfangreiche ConvertPlus2
Software ergénzt werden.

() Backen-Schmiersystem fiir Abstechklinge

@ Linienlaser fiir Abstechklinge (optional)

durch einstellbare Schwenkwelle

®/ Pneumatische Wellenkupplung ! _ /

zum vibrationsfreien Abstechen

@ Minimale Abstechbreite
(50mm von links)
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UA SERIE

ZUBEHOR Manueller
Tapespender
mit Sockel

Manueller Tape-Spender
fur Kreppband zur Monta-
ge auf dem Druckerhalter
oder am Abstechkopf
einer Maschine der UA
Serie Uber einen speziellen

Schmiersystem fiir Abstechkopf

Teleskop-
Abstechhebel

Der Teleskop-Abstechhebel |asst
sich bequem auf fast die doppel-
te Lange ausziehen und bietet
damit mehr Kontrolle tiber das
Eintauchen der Abstechklinge,
weniger Vibrationen und insge-
samt bessere Schnittergebnisse.

2" Spannzapfen
und -wellen

Spannwellen-Adapter fir Papp-
hilsen mit 2" Innendurchmesser.
Die Spannwellen kdnnen mit wenig
Zeitaufwand getauscht und mit den
im Standard-Lieferumfang enthal-
tenen 3" Elementen im Wechsel
benutzt werden (auch fir Auf-
wicklung und Abwicklung ge-
trennt).

Sie kdnnen auf teure und umweltschadliche Sprihdosen
verzichten. Die Filzbacken tragen Schmierstoffe (Silikon-
ol, Wasser, Lésungen von Olen in Wasser) direkt auf
beide Seiten der Abstechklinge auf und reinigen diese
dabei zuséatzlich. Sie dosieren die Schmierung per
Knopfdruck selbst. Dies fihrt zu einer sparsamen An-
wendung und verhindert, dass das Medium durch zu
viel Silikon verunreinigt wird. Der Anpressdruck der Filz-
backen ist verstellbar. So kénnen diese eine signifikante
Bremskraft auf die mitlaufende Klinge austiben - und
die Schnitterergebnisse werden weiter verbessert.

Dokumentablage
DIN A4

Dokumentenablage zur Archivier-
ung von bereits bearbeiteten
Lieferscheinen oder anderen
Dokumenten. Magnetische Halter-
ung fur die Frontplatte einer UA
Maschine.

Linienlaser

zur Anzeige der Abstechposition

Stechen sie genau dort ab, wo Sie wollen: Der neue
Linienlaser am Abstechkopf zeigt hnen die Position
der Abstechklinge exakt und zuverl&ssig an. Sie finden
Sie die rechte Folienkante schneller als jemals zuvor. So

sparen Sie Zeit beim Abstechen, vermeiden Fehler und
sind noch dazu praziser. Der Laser ist tiber einen Schalter
am Abstechkopf jederzeit zu- oder abschaltbar.

Anschlagscheiben

Fur Rollen mit besonders groBem
Durchmesser gibt es Anschlag-
scheiben mit passenden Maximal-
durchmessern fir die Abwicklung
und Aufwicklung. Die Scheiben
werden einfach auf den Spann-
zapfen aufgeseteckt und kénnen
jederzeit wieder entfernt werden.
Es sind Varianten fur 2" und 3"
Spannzapfen erhaltlich.

Set Transportrollen

Um eine Maschine der UA Serie
komfortabel bewegen zu kénnen,
bieten wir ein Set an Transportrollen
mit entsprechenden Sockeln zur
Montage am Maschinen Korpus an.

—

mit gezielter Benetzung der Klinge Sockel.

Fir bessere Schnittergebnisse: Unser einzigartiges

Backen-Schmiersystem benetzt die Klinge direkt beim

Abstechen ganz gezielt mit Silikondl - aber nur wo, wann

und so viel Sie fur ein perfektes Abstechen brauchen! .
Automatischer

Tapespender
fr Druckerab-
lage

Automatischer Tape-
Spender fir Kreppband
zur Montage auf dem
Druckerhalter einer
Maschine der UA Serie.

Haltemagnete

Praktische Haltemagnete um
Dokumente wie Lieferscheine an
der Frontplatte einer UA Maschine
zu befestiegen. Damit sind die
Hénde frei zum Scannen und
Bedienung der Maschine.
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ConvertPlus2 Software
mit Warenwirtschaftsschnittstelle

ConvertPlus2 Software zur Integration der UA Maschinen in lhren Logistik-
prozess und |hr Warenwirtschaftssystem. Die Software verfugt Gber eine
Auto-Import Schnittstelle zum Einlesen von Lieferscheinen und Produkt-
daten. Sie kann Eingaben von Barcode-Scannern verarbeiten und individuell
gestaltbare Labels auf einem Etikettendrucker ausgeben. Es besteht die
Méglichkeit, manuelle Zuschnittauftrége zu erstellen, Lieferscheine sequenti-
ell abzuarbeiten oder Produktionsauftrége Gber mehrere Lieferscheine
hinweg zu optimieren.

®/ Volle Kontrolle Giber Ihren Verarbeitungsprozess
J Null Fehler durch Abgleich

von Auftragen mit Materialetiketten

®/ Einfache Integration
mit ERP-Systemen ein- oder wechselseitig

®/ Benutzerverwaltung zur Auftragsverfolgung
@/ Log-Dateien fir eine vollstdndige Rickverfolgbarkeit

@ Chargennummern-Verfolgung
vom Hersteller bis zum Endverbraucher

@ 100 % NEPATA-Produkt - wir passen ConvertPlus2 gerne
an lhre spezifischen Bedurfnisse an.

Computer-
Peripherie-Paket

PC mit Touch-Bildschirm, Full HD
Aufldsung, vorkonfigurierter
COM-Port (RS 485), Netzwerk etc.
Die Lieferung erfolgt montiert an
einem stabilen ergonomischen
3D-Schwenkarm mit Dreh- und
Neigefunktion sowie integrierter
Kabelfihrung. Thermodirekt-/
Thermotransfer-Etikettendrucker
inklusive Spendekante, maximale
Druckbreite 104 mm; Schnittstellen:
USB, parallel, seriell. Max. Rollen-
groBe 125mm Durchmesser,
Auflésung 203 dpi. Die Lieferung
erfolgt inklusive Maschinen-
halterung fir alle UA Modelle.
Moderne 1D- und 2D-Scanner-
Pistole fir den industriellen Einsatz,
USB-Schnittstelle. Die Lieferung
erfolgt inklusive Maschinen-
halterung fir alle UA Modelle.

GrofBrollenhalter
fur Etikettendrucker

Rollenhalterung an der Gehé&useinnenseite fiir die
Aufnahme von GroBrollen fir Labels und Etiketten.
Die Halterung ist nachristbar auf allen UA Maschinen.

ZUBEHOR

Schmiersystem fiir Abstechkopf
Teleskop-Abstechhebel

2" Spannzapfen und -wellen
Dokumentablage DIN A4
Linienlaser

Manueller Tapespender
Automatischer Tapespender
Anschlagscheiben

Set Transportrollen
Haltemagnete

ConvertPlus2 Software

Computer-Peripherie-Paket

GrofBrollenhalter fur Etikettendrucker

Ablage fur Tastatur und Maus
Abstechklingen

Ablage fir Tastatur und Maus
auf 3D Schwenkarm

Praktische Ablage fir eine Standard-PC-Tastatur mit
Maus inkl. 3D Schwenkarm. Blech weil3 gepulvert.
Bohrung fur Kabeldurchfiihrung.

Abstechklingen

Fur die UA1650 ADWS sowie die 1900 ADWS haben wir eine Auswahl an
verschiedene Klingen fur diverse Anwendungen im Angebot, wir beraten
Sie gerne.

UA770 UA1650 UA1650 ADWS 1900 ADWS
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DIENSTLEISTUNGEN

Aufstellung
und Inbetriebnahme

Anlieferung und Aufstellung einer Maschine der
UA Serie vor Ort, Anschluss von PC und ggf. Zusatz-
komponenten (falls im Leistungsumfang der NEPATA
GmbH enthalten) sowie Installation und Einrichten
der Software. Justierung und Inbetriebnahme.

Schulung
lhrer Mitarbeiter

Intensive Einarbeitung der Mitarbeiter vor Ort, Schu-
lung aller Produktions-Modi und méglicher Fehler-
behebungen, Umgang mit der ConvertPlus2 Software,
Arbeiten mit echten Lieferscheinen im tatsachlichen
Arbeitsumfeld, Dauer je nach Personenanzahl und
individueller Absprache des Schulungsumfangs.

Service-Koffer

Die wichtigsten Mechanik- und Elektronik-Ersatzteile
sowie notwendige Spezialwerkzeuge zur Selbstrepara-
tur, empfohlen nur nach absolvierter technischer Schu-

lung. Der Koffer lagert bei Ihnen vor Ort und wird ggf.

nach Gebrauch eines Ersatzteils wieder aufgefillt.

Wartung
der Maschinen

Einer unserer Techniker kann bei Bedarf vor Ort eine
Wartung einer UA Maschine durchfihren, bei der ggf.
Teile getauscht werden. Die Maschine wird dabei
komplett Gberprift, ggf. werden Firmware-Updates
durchgefihrt.

Technische Schulung
(bei uns vor Ort)

Wir weisen lhre Techniker in unseren Raumlichkeiten
in Wolnzach in die technischen Details der UA
Maschinen ein. Neben dem Aufbau von Mechanik
und Elektronik werden mogliche Fehlerszenarien
behandelt und Demontage und Montage einzelner
Baugruppen gelbt.

Prozessberatung Digitalisierung

Gerne beraten wir Sie zu einer Digitalisierung ihrer
Prozesse in der Folienlogistik, sowie eine ideale Inte-
gration von ConvertPlus2 mit ihren bestehenden
ERP-Systemen und Abldufen. Gerne unterbreiten wir
Ihnen ein unverbindliches Angebot.

VERBRAUCHSMATERIAL

Abstechhilsen

Weil3e Abstechhilsen fir die Schwenkwelle.

Silikon-Spannelemente

Blaues Spannelement aus Silikon fiir alle UA Maschinen.

Die Spannelemente sind einfach zu tauschen. Ein
regelmaBiger Wechsel wird fir sicheres Spannen
empfohlen.

VERBRAUCHSMATERIAL UA770

Abstechhilsen .
Silikon-Spannelemente

Ersatzklingen

SN X

Wiederabldsbare Etiketten

Ersatzklingen

10 Stlck Ersatz-Trapezklingen fir den Querschnei-
der von allen Maschinen der UA Serie in einem
stabilen Plastikcase.

Wiederabldsbare Etiketten

Etiketten fur den Thermotransfer- und Thermodirekt-
Druck, verschiedene Abmessungen, Sparrolle mit
3.000 Labels - geeignet fiir den GroBrollenhalter.

Wiederabldsbarer Kleber, Grundfarbe weif.

UA1650 UA1650 ADWS 1900 ADWS
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Erfahren Sie mehr dariber, wie Sie mit NEPATA-
Maschinen lhren Workflow verbessern und lhren
Gewinn steigern kénnen.

www.youtube.com/user/nepatagmbh

Die Vorteile unserer Maschinen:

‘) hocheffizientes Umwickeln,
Ablangen und Abstechen von
vielen Folienmedien

Maschinen Made in Germany,
Garantie und Service in
Deutschland

‘/ Maschine patentiert tiber
Europaisches Patent 2426074

‘/ Produktivitadtsgewinn von tiber
40 % gegenlber manuellem
Zuschnitt

Prazise Zuschnitte (Abweichung
kleiner Tmm je 1000 mm),
daher weniger Verschnitt, we-
niger Verschwendung, weniger
Ausschuss

NEPATA GMBH
Hochstatt 6-8

‘) weniger Kundenreklamationen

Steuerungssoftware ConvertPlus2
mit Zuschnittoptimierung
(Zusammenfassung von gleichen
Farben oder Abmessungen)

‘/ Einfachste Bedienung tber gro-

Be Taster und Display bzw. Touch-
PC (optional)

Automatischer Etikettendruck
inkl. Barcode fur professionelle
Lagerverwaltung und Fehler-
vermeidung beim Versand

¥ ICE {ikiNE R

Suitainaile Froguits axd Harglaciareg Procosse

Fon: +49 (0) 8442 95840-0 Wir sind
Fax: +49 (0) 8442 95840-30

Mitglied bei:

85283 Wolnzach E-Mail: mail@nepata.com

Germany www.nepata.com

Irrtimer und Anderungen vorbehalten.

www.nepata.com



